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O porqué do SIM 4.0
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Based on: The Global Manufacturing Revolution; sources: Ford, beetleworid.net, bmw.de, dw.de.
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O porqué do SIM 4.0

Contexto atual da industria transformadora

Complexidade da cadeia
Complexidade do Produto Numero de variantes de fornecimento
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O porqué do SIM 4.0

Assiste-se a uma mudanca de paradigma: criacao de valor oferecend
acessibilidade, personalizacao, flexibilidade e resposta rapida
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Novos Servicos

Interacao com o
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O porqué do SIM 4.0

What is Smart Manufacturing?

SD INTELLIGENT & INTEGRATED PROCESS

;> MANUFACTURING ﬁz
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Third Industrial Revolution
Use of electronic and IT systems that
further automate production

. Fourth Industrial Revolution
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O porqué do

SIM 4.0

Industria 4.0: digitalizacGo e ligagdo em rede de toda a cadeia de

valor, incluindo a interacdo com o cliente
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Recolha e informacao em tempo real,
integracao de sistemas computacionais

Digitalizacao dos processos e integracaa
ao longo da Cadeia de Valor

Integracao vertical, redes de producao
e integracao de produtos e servicos

Producao inteligente, Autébnoma e
Sistemas Ciber-Fisicos
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O porqué do SIM 4.0

Potencial da i4.0

Productivity increase

10-40% reduction of dri
- I ;
& Jalue drivere e by 3-5%

maintenance costs! S~~~

SCWIETA Resource/

20-50% reduction in time
After-Sales
Process

to market? o
, 30-50% reduction of total
Tll/lme'-(to- _--=" machine downtime?
arket ¥

. Asset utilization
Forecasting accuracy

increased to 85+%°  ~~.___

Quality 45-55% increase of productivity

“7"==~ in technical professions through
automation of knowledge work?*

. - Inventories §
Costs for quality ~ —-==="""

reduced by 10-20%°

Costs for inventory holding
decreased by 20-50%3

1 Cf. McKinsey Global Institute: 8ig data: The next frontier for innovation, competition, and productivity 2 McKinsey analysis
3 MeKinsey analysis 4 CF, McKinsey Global institute; Disruptive Technologies S See, for axample, ASS cace study
6 Cf. T.8avernhansl, M. ten Hompel, 8. Vogei-Heuser (Hrsg ): Industrie 4.0 in Produktion/ Automatisierung/Logistik (2014)
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O porqué do SIM 4.0

As empresas estdo realmente a preparar-se para a i4.0?

* Falta de informacao e conhecimento sobre tecnologias e
sua implementacao

* Relacado custo/beneficio pouco clara, assim como quanto
aos investimentos

Barreiras e Qualificacao insuficiente da mao-de-obra
* Falta de normalizacao
* Baixa maturidade de algumas das tecnologias requeridas
* Problemas com a seguranca de dados
* Expansao lenta das tecnologias de base

isn) CSMPETE | 193520
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O porqué do SIM 4.0

Existe lugar para as PME num mundo globalizado??

* Todos os paises industrializados tém uma rede de pequenas industrias

* As novas tecnologias exigem, frequentemente, grandes investimentos e
um nivel elevado de 1&D que pode parecer dificil de ser acompanhado
pelas PME, mas a realidade mostra-nos que as PME continuam a ser a
base do tecido industrial

* A forte tendéncia de globalizacao fez com que muitas PME estejam
integradas em complexas cadeias de valor, como fornecedoras de
componentes, produtos e servicos de multinacionais e a relacao de
interdependéncia pode constituir um estimulo para que as PME adotem
as mesmas normas, metodologias, .... a fim de se manterem
competitivas
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O porqué do SIM 4.0

Existe lugar para as PME num mundo globalizado??

e Resisténcia das PME muito ligada a fatores, como:
Melhor adaptabilidade e resposta mais rapida que grandes empresas
Servico mais proximo e personalizado

Capacidade de explorar “nichos” de mercado que uma grande empresa nao
consideraria

Maior capacidade em explorar solucdoes com inovacao radical

URGENTE INVESTIR NA CAPACITACAO DAS PME NA TRANSICAO PARA A i4.0

Copyright 1ISQ — SIM4.0
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O porqué do SIM 4.0

Information leakages cause digital inefficiencies

Data analysis to understand Information feedback is too Data recording is done manually
customer demand failed: product slow: 1st prototype showed worker spends time documenting process
finally has more features than the serious flaws in test, team = = : - - - ,
customer is willing to for is waiting for next one nformation was not captured/used for forecasts: =lirni ] H * i : H
90 pay ng e 16 o diia baan ackient zliminating these digital inefficiencies could unlock potential along

} different value drivers

Information was not captured/used
machine is serviced, although its Worker spends time documenting process

condition was still perfect 1st prototype showed serious
Product has more features than the flaws in test, team is waiting
LLENDOE E NG 1o [ty Tor Bruei o - i Sou Machine is down due to an incident — information

Supply/demand match was not captured/used to predict maintenance
= Asset utilization

Machine is serviced although
condition was still perfect

Information capturingd'or transier;
unclear inventory level led to an
increased safety stock

Information transfer fafled:

Unclear inventory level led to
an increased safety stock

Information was net translated into action
(shoncut for product) piece is waiting to
pass through process station although it
does not require processing at this station

.

g

~ ' Piece is waiting to pass through process
station although it does not require pro-
cessing at this station

SOURCE: McKinsey
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Objetivos SIM 4.0

Transferir conhecimento cientifico e tecnoldgico,

no dominio da monitorizacao inteligente de

equipamentos e sistemas, para as empresas
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Objetivos SIM 4.0

* Demonstrar beneficios para a competitividade e sustentabilidade
das empresas, da implementacao de Sistemas de Monitorizacao
Inteligente e adocao de tecnologias avancadas e facilitadoras
nos equipamentos e sistemas;

* Promover o aumento da maturidade tecnoldgica das empresas
atraveés da endogeneizacao de tecnologias avancadas

* Fornecer ferramentas de apoio para analise e selecao de
tecnologias / metodologias a implementar na empresa

Copyright 1ISQ — SIM4.0
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Atividades SIM 4.0

Norte Ac¢des de sensibilizacdo e diagnadstico

Visitas
Centro Diagnosticos _
WS MultiSetoriais WS Setoriais Aval maturidade . Entrevistas Bens de

Alentejo Apllcago%/plloto pén% demonstragdo

Gestao da ecoeficiéncia

Equipamento

Componentes

Manutencao preditiva

Roadmaps tecnoldgicos

Agrolndustria

Disseminacao ... Disseminacao ...Disseminacao
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Atividades SIM 4.0

Norte Resultados de projetos
Centro |&D Nacionais e Europes N\ Especificacdes das
pIicagc”)es das PME / Rens de
_ Equipamento
Alentejo AP
Componentes
Aplicacdes piloto para demonstracao Agrolndustria

Manutencao preditiva
Gestao da ecoeficiéncia
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