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LINHA DE PRODUTOS

VICORT




Cabecas Processadoras
Reboques Florestais 4WD

Vicort V-400 27 Abril 2006 Vicort V-1408 15 fevereiro 2006
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Abatedores/Fellers de Disco e Tesoura




Maquinas de Limpeza Florestal e Multitaskers,
Protecoes Florestais, Pas para Tractores e Giratdrias




Corta Matos e Capinadeiras com Entrecepas;
Guinchos, Rachadores de Lenha
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DESENVOLVIMENTO DE UM SISTEMA DE DIAGNOSTICO, CONTROLO E
TELE-MANUTENCAO PARA MAQUINAS FLORESTAIS

APLICACAO AS CABECAS PROCESSADORES DE CORTE E
ABATEDORES FLORESTAIS _

Vicort V-400 27 Abril 2006



Situacao Actual




L
Situacao Actual

- Controlador e Display da Danfoss dentro da cabina;

- Ligacao entre a giratdria e o equipamento com cabo de
24 fios;

- Interface na cabeca processadora — Barra Nano-Change
com 10 portas;

- Ligacao as electrovalvulas e sensores com cabos;

- 4 sensores no equipamento:
- Controle de velocidade x 2
- Diametro x 1
- Posicéo da Serrade Corte x 1

- Contacto Telefénico entre operador/mecanico do
cliente e a nossa equipa de SAAV.
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Situacao Actual

SOFTWARE DE OPERACAO E CONTROLO VICORT:

Permite, programar medidas, calibrar sensores, programar
funcionamento, verificar erros, emitir relatorios de producao, entre
muitas outras funcionalidades.

Funcdes destinadas a equipe de manutencao - protegida por
password, evitando que 0s operadores acessem a areas indevidas.
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Situacao a Desenvolver
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Cabeca Processadora < Giratéria/Maquina Base
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L
Situacao a Desenvolver

1 - INTERFACE CABECA PROC. / GIRATORA-MAQ. BASE

- Definicdo do nivel de sensorizacao pretendido e/ou desejavel a
Instalar na cabeca processadora;

- Comunicacdo CAN ou Wireless;
- Definicdo de alertas e instrucdes basicas para o operador;
- Criacao de Log com registo de avarias e/ou de alertas;

- Parametrizacao da Cabeca Processadora para optimizacao de
funcionamento.
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Situacao a Desenvolver

2 - INTERFACE MAQUINA C/ CLIENTE - DADOS DISPONIVEIS
PARA TRANSMISSAO

- Inicio do Turno
- Data de Inicio do turno projeto
- Codigo Operador

- Final do Turno
- Talhdo
- Cadigo (previsto no protocolo Stanford)
- Hora Final
- Coordenadas Geograficas
- Arvores Cortadas
- Volume cortado com casca
- Volume cortado sem casca
- Consumo de Combustivel
- Temperatura Operacao
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Situacao a Desenvolver

2 - INTERFACE MAQUINA C/ CLIENTE - DADOS DISPONIVEIS
PARA TRANSMISSAO

- Tempos Operacionais
- Tempo Efetivo
- Tempo total
- Outros “Run Times”
- Tempo de Processamento
- Tempo Deslocamento
- Tempo de Outros Trabalhos

- Manutencdes / Reparos / Disturbio
- Talhao
- Cadigo (previsto no protocolo Stanford)
- Mensagem
- Hora Inicial e Hora Final
- Coordenadas Geograficas
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Situacao a Desenvolver

2 - INTERFACE MAQUINA C/ CLIENTE - DADOS DISPONIVEIS
PARA TRANSMISSAO

- Uma parte da informacao sera retirada diretamente do sistema,
mediante interface com o controlador da Giratoria e o da cabeca
processadora;

- Planos de Manutencéao Preditiva, mediante informacoes retirados dos
sensores;

- Planos de Manutencéo Preventiva de acordo com o plano do
fabricante;

- Aviso de necessidade de manutencéo e/ou pecas — Manutencao
Correctiva;
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Situacao a Desenvolver

2 - INTERFACE MAQUINA C/ CLIENTE - DADOS DISPONIVEIS
PARA TRANSMISSAO

- As informacoes relacionadas com tempo de Manutencéao / Reparos
/Disturbio, deverao ser introduzidos manualmente pelo operador,
mediante Protocolo de Codigos a definir;

- O sistema de transmissao de dados podera ser feito por Satélite,
GSM, GPRS (a definir);

- A informacao transmitida podera ser integrada diretamente no ERP
do cliente;
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Situacao a Desenvolver

3 - INTERFACE MAQUINA / SAAV

- Aceder ao sistema embarcado para verificacao do LOG;

- Descarga de updates ou novas versoes do software;

- Analise de falhas e diagnostico;

- Possibilidade de Manutencéo Correctiva - correccao de parametros;

- Aceder a informagao geral do sistema para efeitos estatisticos e
preenchimento de relatorios;
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